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Technische IFL-Mitteilung
Nr. 10/2026

Die IFL e. V. informiert regelmafig Gber aktuelle Entwicklungen
aus den Bereichen Fahrzeugtechnik und Lackierung

Karosserieanbauteile: Fachgerechtes Vorlackieren im ausgebauten
Zustand und Endlackierung in Einbaulage

Technische Erfordernisse, Ausfiihrungsvarianten, Lackstufen und kalkulatorische Aus-
wirkungen

1. Anlass und Ziel der Mitteilung

In der Unfallschadeninstandsetzung kommt es regelméaRig zu Diskussionen Uber die fachge-
rechte Lackierung neuer oder instandgesetzter Karosserieanbauteile. Besonders betroffen ist
die Ausflhrungsvariante, bei der Bauteile zunachst im ausgebauten Zustand vorlackiert und an-
schlieRend nach der Montage in Einbaulage endlackiert werden.

Ziel dieser Mitteilung ist es, diese Vorgehensweise technisch einzuordnen, ihre praktische Not-
wendigkeit darzustellen und auf die kalkulatorischen Folgen hinzuweisen. Mal3geblich ist dabei
stets die fachgerechte Reparaturausfihrung unter Bertcksichtigung der Fahrzeugherstellervor-
gaben, der Vorgaben des Reparaturlackherstellers sowie der anerkannten Regeln der Tech-
nik.

2. Geltungsbereich
Diese Mitteilung betrifft neue und instandgesetzte Karosserieanbauteile, insbesondere:
o Kotflugel
e Tiren
e Heckklappen
e Motorhauben
o Gdf. Stolfanger vorne und hinten
o weitere Anbauteile aus Metall oder Kunststoff

Erfasst sind sowohl sichtbare Aufenflachen als auch Innenbereiche, Falze, Flansche, Kanten,
Sicken und sonstige Bereiche, die im eingebauten Zustand nur eingeschrankt oder nicht mehr
zuganglich sind.
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3. Begriffserlauterungen

Ausgebaut vorlackieren

Beschichtung eines Karosserieanbauteils im demontierten Zustand, insbesondere an nicht
sichtbaren oder spater unzuganglichen Bereichen, sowie Vorbereitung sichtbarer Auenflachen
auf ein definiertes Vorlackierniveau.

Ausgebaut lackieren
Vollstandige Lackierung eines Bauteils im demontierten Zustand ohne spatere Endlackierung in
Einbaulage.

Endlackierung in Einbaulage
Lackierung sichtbarer Auenflachen nach Montage des Bauteils am Fahrzeug gemeinsam mit
angrenzenden Bauteilen, um Farbton-, Effekt- und Strukturgleichheit sicherzustellen.

Lackstufe

Beschreibt den jeweils erforderlichen Beschichtungsaufbau und den damit verbundenen Vorbe-
reitungs-, Material- und Arbeitsaufwand in Abhangigkeit von Bauteil, Material, Farbton und Re-
paraturverfahren.

Ausfiihrungsvarianten (Anbauteile)

Der technisch gewahlte Prozess der Lackierdurchfiihrung, beispielsweise nur Anbauteile ,aus-
gebaut lackieren®, ,am Fahrzeug ohne vorlackieren“ oder ,am Fahrzeug mit Vorlackieren (in
Einbaulage endlackieren)®.

Vorbereitungszeit/Bauteilbezogen
Arbeitszeit fir Reinigung, Entfettung, Schleifen, Mattieren, Abdecken, Grundieren, Fillern und
weitere vorbereitende Mallnahmen vor der eigentlichen Lackapplikation.

4. Technisch fachgerechte Vorgehensweise
4.1 Priufung und Vormontage

Vor dem Einbau neuer Karosserieanbauteile ist eine sorgfaltige Prifung erforderlich. Dazu ge-
héren insbesondere:

o Teileidentifikation

e Sichtprifung auf Beschadigungen oder Fertigungsabweichungen

e Passprobe am Fahrzeug

o Kontrolle von SpaltmalRen, Befestigungspunkten und Anbausituation

Diese Vormontage dient dazu, Passungenauigkeiten oder sonstige Unregelmafigkeiten friihzei-
tig zu erkennen und vor der Endlackierung zu beseitigen. Der standardisierte Aufwand fur die
Bauteilerneuerung umfasst regelmafig grundlegende Montage- und Anpassschritte. Zusatzliche
Nacharbeiten, die aufgrund der konkreten Bauteilqualitat oder notwendiger Einpassarbeiten er-
forderlich werden, sind gesondert zu dokumentieren und gesondert zu bertcksichtigen.
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4.2 Vorbereitung im ausgebauten Zustand

Nach der Demontage beziehungsweise nach der Passprobe werden die Bauteile auf geeigne-
ten Lackierstandern fixiert. Das ermdglicht eine sichere, reproduzierbare und ergonomisch
gunstige Bearbeitung.

Im Anschluss erfolgt die materialgerechte Vorbereitung. Dazu gehéren insbesondere:
e Reinigung und Entfettung

o Entfernung nicht lackierfahiger Schutzschichten, Konservierungen und Aufkleber, soweit
erforderlich

o Beseitigung wasserldslicher und nicht wasserldslicher Verunreinigungen
e Schleifen beziehungsweise Mattieren der Oberflachen

e materialgerechte Vorbehandlung nach Fahrzeugherstellervorgaben bzw. den Vorgaben
des jeweils zur Anwendung kommenden Reparaturlackherstellers.

Soweit erforderlich, werden Grundierung und Fiiller auf gereinigte, vorbereitete und technisch
geeignete Oberflachen aufgetragen. Diese Arbeitsschritte schaffen die Voraussetzungen fir
Haftung, Schichtaufbau und bei Metallteilen auch fir den erforderlichen Korrosionsschutz. Je
nach Reparaturlacksystem und Bauteilzustand kann auch eine Nass-in-Nass-Applikation in Be-
tracht kommen. Maf3geblich sind dabei die jeweiligen Vorgaben des Reparaturlackherstellers,
insbesondere zu Materialwahl, Abliftzeiten und Fillerstand.

4.3 Beschichtung nicht sichtbarer und spéter unzuganglicher Bereiche

Innenflachen und andere im eingebauten Zustand nur eingeschrankt oder nicht zugangliche Be-
reiche werden regelmalig im ausgebauten Zustand beschichtet. Dazu zahlen insbesondere:

¢ |Innenseiten

o Kanten

o Falze

e Flansche
o Sicken

+ verdeckte Randbereiche

Diese Vorgehensweise ist fachlich sachgerecht, weil sie eine vollstdndige Beschichtung, den
Schutz vor Korrosion sowie eine sichere Bearbeitung dieser Bereiche ermdglicht. In der Regel
erfolgt die Beschichtung dieser Zonen mit Basis- und Klarlack im ausgebauten Zustand.
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Bild 1+2+3: Werkstattbild, Motorhaube ,ausgebaut vorlackieren“ Innenbereich nichtsichtbar Innenteillack und sichtbarerer Randbe-
reich in Wagenfarbe

Bild 4+5: Werkstattbild, Kotflligel vorne ,ausgebaut vorlackieren, links dunkler Farbton rechts mit Struktur
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Bild 6+7: Werkstattbild Kotflligel vorne ,ausgebaut vorlackieren®, links heller Farbton, rechts Innenteillackierung bzw. Abstufungen
matt

4.4 Vorlackierzustand sichtbarer AuBenflachen

Sichtbare AuRenflachen verbleiben je nach Reparaturstrategie haufig zunachst auf Fullerni-
veau. In Abhangigkeit von Farbton, Effekt, Lacksystem und Herstellervorgaben kann zusatzlich
eine Vorlackierung mit Basislack erforderlich oder sinnvoll sein, um die spatere Endlackierung
farblich optimal vorzubereiten.

Welche Vorgehensweise fachgerecht ist, hangt vom jeweiligen Einzelfall ab. MaRgeblich sind
insbesondere:

o Farbton und Effektcharakter
o Material des Bauteils

e Reparaturlacksystem

e Herstellervorgaben

o Erfahrung und fachliche Bewertung des ausfiihrenden Karosserie- und
Lackierfachbetriebs

4.5 Montage und Endlackierung in Einbaulage

Nach Trocknung der vorlackierten Bereiche werden die Bauteile weiterbearbeitet, montiert und
gemeinsam mit den angrenzenden Fahrzeugbereichen fir die Endlackierung vorbereitet. Dabei
werden unter anderem:

e Spaltmalle gepruft

o Befestigungsteile und Abdichtungen angebracht
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e angrenzende Bauteile in den Lackierprozess einbezogen
o ein einheitliches Schleifbild im Reparaturbereich hergestellt

Diese Vorgehensweise schafft die Voraussetzungen dafir, dass die Endlackierung unter ein-
heitlichen Applikationsbedingungen in Einbaulage erfolgen kann. Nach den Abdeckarbeiten und
der abschliefenden Reinigung wird die Endlackierung Uber alle betroffenen Bauteile hinweg
durchgefiihrt. Ziel ist eine fachgerechte Anpassung an die angrenzende Bestandslackierung
hinsichtlich Farbton, Effekt und Struktur.

Dazu gehdren insbesondere:
e Farbtonbestimmung, mittels digitalem Farbmessgerat (Stand der Technik)

e Abstimmung des Farbtons mittels angefertigter Farbmusterbleche, anhand des
konkreten Fahrzeugs

« Beilackierung beziehungsweise Blending-Techniken zur Ubergangsgestaltung

o Applikation von Basislack und abschlieRender Klarlackschicht

Das Ziel ist eine optisch harmonische Reparaturlackierung mit geschlossener und schitzender
Klarlackoberflache.

Bild 8+9: Werkstattbild, Kotflligel vorne ,ausgebaut vorlackieren*

L]

Bild 10: Werkstattbild, Kotfligel ,eingebaut mit angrenzendem Teil (Tir) in Einbaulage am Fahrzeug Endlackieren*
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5. Warum die Endlackierung sichtbarer Flachen héufig in Einbaulage erforderlich ist

Gerade bei modernen Effekt-, Metallic- und Mehrschichtfarbténen ist die Endlackierung in Ein-
baulage haufig erforderlich, um ein qualitativ einwandfreies Ergebnis zu erzielen.

Die wesentlichen Griinde sind:
o unterschiedliche Lage und Ausrichtung des Bauteils beim Lackieren
e veranderte Spritzrichtung und Schichtverteilung
o Einfluss auf Pigment- und Effektlage
e abweichende Licht- und Betrachtungswinkel
o erhohtes Risiko sichtbarer Farbton- und Strukturunterschiede
e erschwerte Anpassung an angrenzende Bestandsflachen

Die Endlackierung im montierten Zustand ermdoglicht eine gleichmafigere Applikation Gber be-
nachbarte Flachen hinweg. Dadurch lassen sich Farbton-, Effekt- und Strukturangleichung deut-
lich sicherer beherrschen. Dies gilt insbesondere bei kritischen Farbténen und bei Reparaturen
mit Beilackierung angrenzender Bauteile.

6. Lackstufen und Materialunterschiede
6.1 Metallteile

Bei Metallteilen stehen neben Haftung und Oberflachenqualitat insbesondere der Korrosions-
schutz und der materialgerechte Schichtaufbau im Vordergrund. Je nach Bauteilzustand und
Beschichtungssystem kénnen erforderlich sein:

e Reinigen und Entfetten

e Schleifen

e Grundieren

o Fllern

e Zwischenbearbeitung

e Basis- und Klarlackauftrag
6.2 Kunststoffteile

Bei Kunststoffteilen sind zusatzliche materialspezifische Anforderungen zu beachten. Dazu ge-
hdren insbesondere:

o Verwendung geeigneter Kunststoffreiniger
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e gegebenenfalls Einsatz von Haftvermittlern
e materialgerechte Primer- und Beschichtungssysteme
o temperaturgerechte Prozessfiihrung

Kunststoff- und Metallteile sind daher lacktechnisch nicht gleich zu behandeln. Die jeweils erfor-
derliche Lackstufe richtet sich nach Material, Bauteilart, Oberflachenzustand, Farbton und Re-
paraturverfahren.

6.3 Einfluss der Lackstufen auf Zeit- und Materialaufwand

Unterschiedliche Lackstufen fliihren zu unterschiedlichem Vorbereitungsaufwand, abweichen-
dem Materialeinsatz und veranderten Prozesszeiten. Dies betrifft insbesondere:

e Reinigungs- und Schleifaufwand
e Grundier- und Flllerarbeiten

e zusatzliche Vorlackierungen

o Beilackierungsumfang

o Materialverbrauch und Lackierzeit

Damit haben Lackstufen und Ausflhrungsvarianten unmittelbaren Einfluss auf das Kalkulations-
ergebnis.

7. Kalkulatorische Bedeutung der Ausfiihrungsvariante

In der Praxis fuhren die in Hersteller-Lacksystemen vorgegebenen Auswahlmdglichkeiten im-
mer wieder zu Diskussionen. Ursache ist haufig, dass technisch erforderliche Ausflihrungsvari-
anten oder zusatzliche Lackstufen nicht in jedem System vollstandig oder frei auswahlbar abge-
bildet sind.

Hierzu ist festzuhalten:

o Fahrzeughersteller-Lacksysteme orientieren sich regelmafig an standardisierten
Vorgaben und internen Prozessen.

o Diese Systeme bilden nicht in jedem Fall alle im freien Unfallschadenmarkt technisch
erforderlichen Ausfiihrungsvarianten vollstandig ab.

o Eingeschrankte Auswahlméglichkeiten kdnnen dazu flihren, dass Vorbereitungszeiten,
Materialaufwand und zusatzliche Lackierstufen nicht realitatsgerecht erfasst werden.
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Besonders relevant ist dies bei der Ausfiihrungsvariante ,Karosseriebauteile ausgebaut vorla-
ckieren“ beziehungsweise bei vergleichbaren Varianten mit Auswirkungen auf den Vorberei-
tungs- und Materialaufwand.

A==y = TCTT G UCTTOCTToaT CCTT TCICTT U109 0 £U T Critiiaiceii:

8. Zusatzarbeiten
Folgende Zusatzarbeiten fir die Lackierung sind optional auswahlbar:

Montageteile ausgebaut vorlackieren. Fur Kotfligel, Deckel und Tiren auswahlbar am jeweiligen
Bauteil in der Grafik.

Reparaturcode Schnellauswahl n

Reparaturcode vErsetzen (E) v

E L Beschreibung E |E
|| Heckddappe e
Heckklappe =
Heckklappe ausgebaut vorlackieren =
Heckklappe uth. 1 =

Bild 11: Auszug aus SilverDAT calculatePro, Zusatzarbeiten, Porsche

4. Wie wird lackiert
= Am Fahrzeug ohne Vorlackieren
oder
- am Fahrzeug mit Vorlackieren
oder
- nur abgebaute Montageteile
Lackierablauf bei ,Lackierung am Fahrzeug mit Vorlackieren” in den Lackierstufen
I
oder KI1R, K1N, K1G,
ein oder mehrere Teile im abgebauten Zustand innen oder an den Falzen
vorlackieren sowie nach Anpassen, Montieren oder EinschweilRen

- auBen fertig lackieren

Bild 12: Auszug aus SilverDAT calculatePro, | Auszug aus AZT- Lacksystembeschreibung (aktueller Stand)
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Bauteilzustand )

Am Fahrzeug mit vorlackieren O 0
Montageteile ausgebaut lackieren (Alle) J
Erneuerte Montageteile ausgebaut lackieren J
Kunststoffteile eingebaut lackieren J

Ausgebaut lackieren: ohne Aus-/Einbau der Teile J
(z.B. angelieferte Teile)

Bild 13: Auszug aus SilverDAT calculatePro | Auswahl Ausfiihrungsvarianten Euro- Lacksystem

AUSFUHRUNGSVARIANTEN (AVS)

AX-Code 02EN06 Hersteller Ford [02] Modell Edge [EN] Untertyp Edge Vignale [06] Kennzeichen TEST IFL Fg.-Nr.

Hubraum 1995 Reifendimension 255/45 R 20 ..V @ Kalkulation fir Phantomfahrzeug erstsllen

Q Suchen

Y7 - Teile ausgebaut vorlackieren

3= ALLE AUSGEWAHLTEN AVS P NTIE S SAEN AT LGRS

ZONENABHANGIG ( 7 ) Y8 - Montagsteile ausgebaut lackieren

- Z2 - Neue Montagetsile ausgebaut lackieren
UNTERTYP ~  (® NUR ZUSAMME T

U, EN MIT LACK "HERSTELLER
AUSFUHRUNG () Y2-1-Schicht-Uni
BAUZEITEN (O z8-2-Schicht-Uni
AUSSTATTUNG Y4 - 2-Schicht Metallic

AUSSEN (O z7 - 2-Schicht-Mica

Z6 - 3-Schicht-Mica

INNEN

Y1 - 4-Schicht-Mica #)

MOTOR/GETRIEBE
Z1 - Klarlack hart

) NUR ZUSAMMEN MIT LACK "AZT"

FAHRWERK

LACKIERUNG

Bild 14: Auszug aus Carisma Capter Audatex | Auszug aus Auswahl Ausfliihrungsvarianten Ford Lacksystem
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Werden bei einem Lackierauftrag nur Metallteil(le) ODER nur Kunststoffteil(e) lackiert, sind

die entsprechenden Daten aus dem Bereich ,Hauptarbeiten” der Tabelle zu entnehmen.

Beispiel (a)

Auftrag umfasst nur Metallteil(e)

in Lackstufe Il

am Fahrzeug ohne Vorlackieren

Beispiel (b)

Auftrag

umfasst

nur

Kunststoff-

Karosserieteil(e) in Lackstufe KIN
am Fahrzeug mit Vorlackieren

Zu entnehmen aus der Tabelle fir:

1-Schicht
Std. €/€/S
13 XX, XX

Zu entnehmen aus der Tabelle fiir:

1-Schicht
Sstd.  €/£/S
15 XX, XX

2-Schicht
Std. €/£/S
1,7 XX, XX

2-Schicht
std.  €/€£/S
2,1 XX, XX

Bild 15: Auszug aus AZT-Lacksystembeschreibung aktueller Stand, Beispiele mit Auswirkung auf die Vorbereitungszeit

2-Schicht Uni / Meltallic / Multi-Effekt

Motal:bi(o)

Kmm:omoil(o)

I 1 [ 1
LV Il Innented | —KIN/G, K3| — KIR, K2

Sta. s Sie ous| | [Sa eus| | [S ews

1.7 0.7 1.7 0.7
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Bild 16: Auszug aus AZT-Lacksystembeschreibung, Beispiel mit Auswirkung auf die Vorbereitungszeit (rechte Tabellen-Seite)
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Die tatsachlich technisch erforderliche und fachgerecht ausgefiihrte Reparatur ist fir die voll-
standige und somit fachgerechte Kalkulation bzw. Rechnungsstellung mafigeblich. Systembe-
dingte Voreinstellungen ersetzen keine fachliche Bewertung des konkreten Instandsetzungsbe-
darfs.

8. Hinweise zur Dokumentation

Damit technisch erforderliche Arbeitsschritte nachvollziehbar und belastbar dargestellt werden
kénnen, empfiehlt sich eine sorgfaltige Dokumentation. Diese sollte insbesondere umfassen:

e Ausgangszustand des Neuteils oder instandgesetzten Bauteils

e Passprobe und Vormontage

o festgestellte Passungsabweichungen oder Nacharbeiten

e Bearbeitung nicht sichtbarer und unzuganglicher Bereiche

e gewabhlte Lackierstrategie

e Farbtonfindung und gegebenenfalls Farbmuster

« Beilackierungs- und Ubergangsbereiche

e zusatzliche Demontage- und Montagearbeiten

e systemisch nicht oder nur eingeschrankt auswahlbare Ausflihrungsvarianten
e zugrunde gelegte Fahrzeughersteller- und Reparaturlackherstellervorgaben

Eine vollstandige Dokumentation verbessert die Nachvollziehbarkeit fir Auftraggeber, Sachver-
standige, Kunden und weitere Beteiligte im Schadenprozess.

9. Fazit der IFL

Das Vorlackieren von Karosserieanbauteilen im ausgebauten Zustand ist bei Innenbereichen,
Kanten, Falzen, Flanschen und sonstigen spater unzuganglichen Bereichen fachlich regelmafig
erforderlich. Es dient der vollstandigen Beschichtung, der Prozesssicherheit und bei Metallteilen
auch dem Korrosionsschutz.

Die sichtbaren Aufienflachen werden aus Qualitatsgriinden haufig erst nach der Montage in
Einbaulage endlackiert. Nur so lassen sich bei vielen Reparaturfallen die Voraussetzungen fiir
eine fachgerechte Farbton-, Effekt- und Strukturanpassung an die angrenzende Bestandslackie-
rung schaffen.

Intsressengemeinschaft Telefon: +40 (0)8031 - 79 47 80 Bankverbindung: Vertreten durch den Vorstand:
fiir Fahrzeugtechnik und Telefax: +48 (06031 -78 47 810 Frankfurter Volksbank G Arndt Hirter, Kéln
Lackierung . V. IBAN: DEB2 5018 0000 8301 0156 80 Detlef Peter Grin, Ennepetal
Gruner Weg 12 E-Mail: info@ifl-ev.de BIC: FFVBDEFF Steven Didssun, Heinsdorfergrund
61168 Friedberg Internet: wwwi.iflev.de
Versinsregistarnummer: Geschaftsfihrung:
USt-ldNr.: DE305495485 Amtsgericht Friedberg/Hessen Thomas Aukamm

VR 2028
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Die Wahl der technisch richtigen Ausfihrungsvariante hat wesentlichen Einfluss auf Vorberei-
tungszeit, Materialeinsatz und somit auf das Kalkulationsergebnis. Kalkulationssysteme bilden
diese Varianten nicht immer vollstandig ab. Deshalb ist die fachliche Begriindung der gewahlten
Vorgehensweise und eine sorgfaltige Dokumentation unverzichtbar.

Je nach Ausfiihrungsvariante, Farbton, Lacksystem, Lackstufe, Auftragsverfahren und techni-
scher Ausstattung entscheiden Karosserie- und Lackierfachbetriebe auf Grundlage ihrer fachli-
chen Expertise Uber die sach- und fachgerechte Ausfiihrung der Fahrzeuglackierung.

Bitte beachten Sie ergdnzend die liber die Deutsche Kommission fiir Lack und Karosse-
rieinstandsetzung veréffentlichten Branchendokumente. Diese konnen bei der fachlichen
Einordnung und Entscheidungsfindung unterstiitzend herangezogen werden. Abrufbar
auf https://ifl-ev.de unter Downloads.

lhr IFL-Team IFL e.V. Friedberg, 2026

Urheberrechtlich geschiitzt — alle Rechte vorbehalten
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