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Technische IFL-Mitteilung
Nr. 16/2025

Die IFL e. V. informiert regelmaRig tber aktuelle Entwicklungen
aus den Bereichen Fahrzeugtechnik und Lackierung

Erneuerung der Seitenwand hinten (links/rechts)
konstruktionsbedingt muss vorab der Seitenrahmen aus Carbon entfernt werden
(nicht zerstorungsfrei moglich)

Beispielhaft zu folgender Modellbaureihe: ELEKTROFAHRZEUG
Modell: BMW iX 120 40 XDRIVE Sport (ab Baujahr 07/2021)

Beim oben benannten Fahrzeugmodell ist es konstruktionsbedingt notwendig, vor der Erneuerung
der hinteren Seitenwand (links/rechts), den kompletten Seitenrahmen, der in Carbon ausgefiihrt ist,
zu entfernen. Dieses Bauteil liegt im Reparaturbereich Gber der hinteren Seitenwand (links/rechts)
und verhindert so einen kostenglinstigen Austausch der hinteren Seitenwand.
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— - Bild 2: Auszug aus BMW Reparaturleitfaden Carbon Seitenrahmen
Bild 1: Werkstattbild Unfallschaden Seitenwand h.I.
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Fahrzeughersteller-Informationen: Im Herstellerportal finden sich verschiedene Dokumente.
Es ist hierbei zwischen allgemeinen technischen Informationen, fahrzeug- bzw. bauteilspezifi-
schen Informationen sowie Informationen zu Arbeitspositionen und deren Umfassarbeiten sowie
Arbeitszeitrichtwerten zu unterscheiden.

In den allgemeinen Informationen wird zunachst informiert Gber:

Vorhandensein von weiterfiihrenden Informationen, Folgearbeiten, Vorarbeiten;
Voraussetzungen: wie z. B., dass zur Arbeitspositionsnummer 41 35 101 ,Seitenwand
hinten links ersetzen“ eine Voraussetzung ist, dass der seitliche CFK-Rahmen ausge-
baut ist (diese Arbeit ist also nicht Bestandteil der Arbeitsposition 41 35 101).

Hinweise zu SicherheitsmafBnahmen

Dazu gehdrt der sachgemalie Umgang und die korrekte Handhabung der Hebebiihnen,
um ein Abrutschen der Fahrzeuge zu vermeiden;

Hinweise zu den OEM-Reparaturstufen und deren Umfasstexte sowie Arbeitszeitricht-
werte (separates Dokument);

Hochvoltsystem freischalten (dazu zahlen Voraussetzungen wie Heckklappe gedffnet,
Zundung ausgeschaltet, Fahrzeug eingeschlafen bzw. in den Ruhezustand versetzt)
Uberpriifung der durchgefihrten SicherheitsmaRnahmen, Biigelschloss am entriegelten
Sicherheitsstecker angebracht, Spannungsfreiheit feststellen tiber Display, Fahrzeug ge-
kennzeichnet usw.

Beschiadigungsgefahren: durch Nichtbeachten der Vorgaben zum Offnen und Schlie-
3en der Frontklappe. Lackbeschadigungen an der A-Saule vermeiden durch Abkleben
der Ecken der Frontklappe. Dazu die Verwendung von Spezialwerkzeug zur Sicherung
an den Frontklappenscharnieren.

Deaktivierung des fahrzeugspezifischen Niedervolt-Bordnetzes mit entsprechenden
Sicherheitshinweisen, weiterreichenden Informationen wie z.B. HV- System zwingend
vor dem Abklemmen der Bordnetzbatterie Uber Service Disconnect bei BEV- und PHEV-
Fahrzeugen deaktivieren inkl. Bereitstellen von qualifiziertem Personal;
Kerntétigkeiten: wie z. B. erforderliche Ersatzteile bzw. Neuteile. Hier wird bei der Sei-
tenwand hinten die Abdeckung der Wasserrinne erwahnt. Dazu zahlen Informationen zu
Klebematerialien und Mengen, Niettypen und Anzahl, Reiniger, EMV- Schrauben, Hohl-
raumschutz usw.;

Hinweise zum Ausbau beschadigter FlieRlochschrauben;

Im Laufe der Auflistungen kommt dann ein Hinweis darauf, dass die Oberflache
CFK (Neuteil) fiir die Verklebung vorzubereiten ist. Dieser Hinweis bezieht sich auf
das unter Voraussetzung aufgefiihrte Ersatzteil ,Abdeckung Wasserrinne“. Dieses Bau-
teil besteht aus CFK- Material und wird nach Erneuerung der hinteren Seitenwand auf-
geklebt/genietet.

Neuteil vorbereiten, Hinweise zu Fugetechniken: Klebeniettechnik, Klebetechnik-Bérdeln
SicherheitsmaBnahmen bei der Bearbeitung von CFK (Herstellervorgabe) beach-
ten (Atemschutz, Absaugung, Schutzbrille, Handschuhe, Brand-/Explosionsge-
fahr, PSA, usw.)
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Ahnlich aufgebaut sind die Informationen zur Erneuerung des CFK-Seitenrahmes:
- Hier gibt es zuséatzlich Informationen zum L&sen von Klebeverbindungen und der Ver-

wendung von Spezialwerkzeugen

- Vorbereitung des Neuteils mit Hinweisen auf das Zuriickschneiden der bestehenden
Kleberaupe nach dem Entfernen des CFK-Seitenrahmens. Diese dient im Nachhinein

teilweise als Abstandshalter.

- Einbau des Neuteils, Vorbereitung des Neuteils, Umgang mit den Klebstoffen, dem Fi-
xieren des Neuteils zur Verklebung mittels Kunststoffzangen usw.

- Anfertigen einer Referenzkleberaupe.

Fahrzeug- und bauteilspezifische Reparaturinformationen: beinhalten zusatzlich noch indi-
viduelle Hinweise: siehe nachstehende Abbildungen.

RB41 09920

Bild 3+4: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Austausch Seitenrahmen Carbon, Einstellung Tiefenanschlag fiir oszillierende
Sage und Entlastungsschnitt-Mdglichkeiten zum Ausbau des Carbon Seitenrahmens

RB41 09928
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Bild 5+6: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Angaben zum Riickschneiden der bestehenden Kleberaupe als Abstandshalter

und deren Positionierung als Vorbereitung zur Montage CFK-Neuteil
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Bild 5+6: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Angaben zum Aufbringen des Klebestoffes und dem Anbringen der Kunststoff-
klammern und deren Positionierung auf den Abstandshaltern der Kleberaupe zum Fixieren des CFK-Neuteils zur Montage

Hierzu gehdren auch Hinweise auf die Aushartezeiten. Die Spannwerkzeuge miissen demnach

12 Stunden am Fahrzeug verbleiben. Wahrend dieser Zeit darf das Fahrzeug nicht bewegt wer-
den.

Die Uberpriifung der zuvor angefertigten Referenzkleberaupe nach 24 Stunden Aushartezeit bei
einer Raumtemperatur von 15-38 Grad Celsius, soll Aufschluss Uber die Hartung geben. Erst
nach 48 Stunden Aushartezeit bei 15-38 Grad Celsius ist das Fahrzeug betriebsbereit.

Fahrzeug- und bauteilspezifische Reparaturinformationen: beinhalten zusatzlich noch indi-
viduelle Hinweise: siehe nachstehende Abbildungen.

Erforderliche Neuteile bereitstellen
Es sind weiterfuhrende Informationen vorhanden.

» Folgende Neuteile bereitstellen (siehe Elektronischer
Teilekatalog ETK):

Seitenwand hinten (1)

Abdeckung Wasserrinne (2)

i  TECHNISCHE INFORMATION

Weite[fUhrende Informationen siehe: 41
00 ... Ubersicht Verbrauchsmaterialien
Elektronischer Teilekatalog

RB41 09810

Bild 7: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Seitenteil hinten erneuern, Information zu erforderlichen Neuteilen mit Hinweis auf
Abdeckung Wasserrinne
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Nachfolgend gibt es hier Informationen zum Lésen von CFK-Teilen bzw. dem Lésen von Klebe-
verbindungen. Siehe dazu nachfolgende Abbildung.

RB4109811

i  TECHNISCHE INFORMATION

Weiterfuhrende Informationen siehe: 41
00 ... Losen von CFK-Teilen

i TECHNISCHE INFORMATION

Weiterfuhrende Informationen siehe: 41
00 ... Lésen von Klebeverbindungen

« Klebeverbindungen (1) ldsen und die CFK-
Abdeckung (2) abnehmen.

Bild 8: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Seitenteil hinten erneuern, weiterfihrende Informationen zum Lésen von CFK-Tei-

len und Klebeverbindungen speziell zur Abdeckung Wasserrinne

In der Regel erkennt der Reparateur erst an dieser Stelle, dass fiir die Erneuerung des hinteren
Seitenteils neben dem CFK-Seitenrahmen ein weiteres CFK-Bauteil erforderlich ist.

« Trennschnitt (1) am Neuteil gemaB dem Trennschnitt
(2) am Fahrzeug + ca. 15 - 20 mm Materialzugabe
anreif3en und durchflhren.

« Bereiche (3) fur Uberlappendes Fugen per
Klebeniettechnik vorbereiten.

Dabei beachten: Das Neuteil wird in den Bereichen
(3) hinter dem Anschlussbereich der Karosserie
positioniert.

Dazu werden die Bereiche (3) mit einer Absetzzange
um eine Materialstarke nach innen abgesetzt.

Bild 9: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Seitenteil hinten erneuern, weiterfihrende Informationen zum Vorbereiten Seitenteil
hinten, Trennschnitte, Vorbereitung fir Gberlappendes Fligen per Klebeniettechnik und Absetzen um eine Materialstarke mittels

Absetzzange

Weiterhin gibt es Informationen zum Kleben, Umbdérdeln und Abdichten des Radlaufes inkl.
MaRangaben, Materialien und Bérdelwerkzeug. Siehe nachfolgende Abbildungen.
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Bild 10+11: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Seitenteil hinten erneuern, weiterflihrende Informationen zum Verkleben, Um-
bérdeln und Abdichten des Radlaufes.

AbschlieRende Hinweise fir die Montage der Abdeckung Wasserrinne. inkl. der Vorbereitung
der Verklebung, Reinigungsmaterial, Schleifpapierkdrnung und Abliftzeiten, Karosseriekleb-
stoff, Klebeband zur Fixierung und Verarbeitung der EMV-Schrauben sowie der Dichtmasse.
Siehe nachfolgende Abbildungen.

« Klebeflachen (1) der CFK-Abdeckung (2) fur
die Verklebung vorbereiten.

Klebstoff K2 auf die Klebeflachen (1) auftragen und
die CFK-Abdeckung (2) einbauen.

Klebstoff

Karosserieklebstoff K2 ~ 2x290 ml 83192355849

¢ Die CFK-Abdeckung (2) bis zur Aushartung des
Klebstoffs mit einem gelben Kunststoffklebeband
fixieren.

RB4109811

Verbrauchsmaterial

Kunststoffklebeband 50mm  83195B3DD17
(blau) (vormals gelb)

Bild 12: Auszug aus BMW- Reparaturinformation, Seitenteil hinten erneuern, weiterfiihrende Informationen zum Verkleben, Nieten
und Abdichten der Abdeckung Wasserrinne

EMV-Schraube einbauen:

Dazu Loch mit Durchmesser 4,2mm nach vollstandiger Aushartung des Klebestoffs boh-
ren. EVM-Schraube (SF Plus, M5x15) eindrehen und mit Dichtmasse abdichten.
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Nach Fertigstellung der Karosserie- und Lackierarbeiten erfolgt die Aktivierung aller elektroni-
schen Systeme (Niedervolt- und Hochvoltsystem). Danach muss die Frontklappe verschlossen
werden. Hierfir ist es erforderlich, die Sicherheitsvorgaben genau einzuhalten, um Lackbescha-
digungen an der A-Saule, Kratzer oder Abplatzungen am Lack zu vermeiden.

-7-

Um Beschadigungen an den Frontklappenscharnieren zu vermeiden, muss vor dem SchlieRen
der Frontklappe der rote Stift zum Entriegeln gedriickt werden. Das Spezialwerkzeug 5 A3C
D29 ist aus dem Frontklappenscharnieren heraus zu ziehen.

Die Frontklappe wird danach auf eine Hohe von 30 cm abgesenkt. Frontklappe fallen lassen.
Klebebander von den Ecken entfernen. Danach wird die Frontklappe in den Bereichen der
Frontklappenverschlisse nach oben gezogen. Ist das Ergebnis positiv, wird die Frontklappe zu-
gedruckt, bis beidseitig die Frontklappenverschliisse eingerastet sind. Bei Fahrzeugen vor
9/2022 wird die Drahtschlaufe zuriickgeschoben, die fiir die manuelle Offnung der Frontklappe
vorab gezogen wurde und in den dafiir vorgesehenen Clip eingerastet. Auf korrekten Sitz im
Clip muss geachtet werden. Alle Arbeitsschritte werden beidseitig durchgefiihrt.

RB4105220 RB41 05224 RB4105223

Bild 13+14+15: Auszug aus BMW-Reparaturinformation, Seitenteil hinten erneuern, weiterfiihrende Informationen zum Riicksetzen
der Frontklappe nach abgeschlossenen Arbeiten und Aktivierung aller Systeme

Datenanbieter: Zum Zeitpunkt der Uberpriifung gab es in den unterschiedlichen Kalkulations-
systemen unterschiedliche Auswahlméglichkeiten innerhalb der Grafiken.

Bild 16+17: Auszug aus DAT-Grafik, Imks Seltentell hinten, rechts Carbon Rahmen mit Hinweis auf Material bei Einzelauswahl
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In der Grafik DAT CalculatePro gibt es nach Auswahl Seitenteil hinten (links/rechts) erneuern
keinen Hinweis auf den Carbonrahmen und die Abdeckung Wasserrinne aus CFK. Der Carbon-
rahmen wird trotzdem automatisch zugesteuert und im Ergebnis als Ersatzteil inkl. Befesti-
gungsmaterialien und Arbeitszeitrichtwert mit Umfasstext ausgewiesen. Die Abdeckung Was-
serrinne mussen die Anwender manuell zusteuern.

-8-

KAROSSERIE HINTEN AUSSEN Nicht plausi

Bild 18+19: Auszug aus Audatex Capter Grafik, links Seitenrahmen Carbon, rechts Seitenteil hinten mit Abdeckung Wasserrinne
bzw. Blende Heckleuchte ohne Hinweise

In der Grafik Capter von Audatex gibt es gleichfalls bei der Auswahl Seitenteil hinten
(links/rechts) keine Hinweise auf den Carbonrahmen und die Abdeckung der Wasserrinne aus
CFK, die hier auch als ,Blende Heckleuchte® bezeichnet wird. Beide Teile missen die Anwen-
der manuell zusteuern.

Schwacke/Eurotax-Repair Estimate: In der Grafik werden alle drei Bauteile; Seitenrahmen,
die hintere Seitenwand sowie die Abdeckung Wasserrinne mit Materialinformation dargestellt.
Es gibt keinen Hinweis bei der Position ,hintere Seitenwand erneuern” auf den Carbonrahmen
oder auf die Abdeckung der Wasserrinne. Alle Bauteile miissen von den Anwendern manuell
vorgegeben werden.

Kalkulation: Um eine qualitativ hochwertige und fachlich korrekte Reparaturkostenkalkulation
erstellen zu kénnen, ohne auf das Gllck zu hoffen, ist es erforderlich, vorab die tagesaktuellen
OEM-Reparaturinformationen abzurufen und die relevanten Informationen, sprich die fahrzeug-
individuellen Besonderheiten herauszufiltern.

Prifen Sie die Verfugbarkeit von herstellerspezifischen Spezialwerkzeugen und Equipment.

Dokumentation: Sichern Sie sich ab und dokumentieren Sie alle ausgefiihrten Arbeiten. Be-
sonders zu beachten sind dabei Anlieferungszustande von Neuteilen, Diagnose-, Kalibrier-, Ein-
stell- und Justagearbeiten, die nach der erfolgten Instandsetzung einen oft nicht unerheblichen
Aufwand darstellen und so die Reparaturkosten oft unerwartet, aber zwangslaufig = ,Hersteller-
vorgaben“ erh6hen kénnen.

lhr IFL-Team IFL e.V. Friedberg, 2025
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